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E Dulezité
— Pro Vasi bezpecénost si peclivé prectéte pokyny pro

VZdy noste ochranné bryle Pied zaéftkem praci se
vzdy nejprve seznamte s montaz zafizeni a pouziti tohoto vyrobku.

SENOCEPIO Bh L) Tuto pFiruéku si ulozte pro dalsi pouziti.



Bezpecnostni upozornéni

Vodou chlazené brusky BENET pracuji ve vodni lazni pfi nizkych ota¢kach a jsou konstruovany pro
zajisténi maximalni bezpecnosti. Pfesto je tfeba — jako u vSech stroji — dodrzovat zakladni pravidla,
aby se snizilo riziko poranéni, vzniku pozaru a Urazu elektrickym proudem na minimum.

Drive nez zacnete pracovat se strojem prectéte si pozorné nasledujici instrukce.

Typovy Stitek - provedeni 230V

Stav stroje

Pfed pouzitim dikladné zkontrolujte spravnou funkci stroje. Zkontrolujte zda neni stroj
poskozen. Nepouzivejte stroj v pfipadé poskozeni vypinace.

Pravidelné kontrolujte stav pfivodniho kabelu. V pfipadé poskozeni smi jeho vyménu provést
pouze kvalifikovana osoba. Toto plati i pro prodluzovaci kabel, pokud je pouZit.

Poskozeny brusny kamen ihned vymérite.

PFfed vyménou brusného kamene nebo obtahovaciho koZzeného kola odpojte stroj od
elektrické sité.

Pouzivejte vyhradné originalni brusny kamen firmy BENET.

Netahejte za kabel pfi odpojovani od elektrického zdroje. Zamezte styku kabelu s ostrymi
hranami, olejem a tepelnymi zdroji.

Minimalni prdmér brusného kamene je 150 mm pro model BB 200 a 200 mm pro odel BB 250.

Pracovni misto

e Stroj pfipojte k uzemnénému zdroji energie, jehoz hodnoty odpovidaji hodnotam na
vyrobnim $titku stroje.

o P¥i pouziti stroje venku a pfi pouziti prodluzovaciho kabelu musi byt tento kabel uréen
pro venkovni pouziti.

o Nepouzivejte stroj v blizkosti vznétlivych plyni nebo kapalin a v nebezpeéném
prostfedi, napf. ve vihkém prostfedi. Nevystavujte stroj desti.

o Dfive nez zapnete stroj, pfekontrolujte, ze na stroji nezlistaly polozené zadné nastroje
(napf. montazni klice).

e  Stroj ustavte na rovnou, stabilni a dobfe osvétlenou podlozku. Udrzujte pracovni
prostfedi v Cistoté.

e Zamezte pohybu déti a nepovolanych osob v blizkosti stroje!

Brouseni a ostreni

Pouzivejte stroj pouze k uceltim, ke kterym je uréen. Pouzivejte spravny pfFipravek pro kazdy
nastroj. Dodrzujte instrukce v pfirucce.

Dejte pozor, aby Vase ruce byly vzdy suché, Cisté a zbavené mastnoty a oleja.

Stroj nepfenasejte za univerzalni drzak, maze se uvolnit z objimek! Stroj ma madio.

PFed pfipojenim stroje k elektrické siti se ujistéte, Ze je vypina€ v poloze vypnuto.

PFi vypadku elektrické energie vypnéte stroj, tak aby se automaticky nerozbéhnul pfi obnoveni
dodavky elektrické energie.

PFi praci se strojem nenoste volné oble€eni, rukavice, kravatu, prsteny, naramky apod., které
by se mohly uchytit do pohyblivych €asti stroje.

Dlouhé viasy méijte pfikryty nebo svazany. PouZivejte boty s protiskluzovou podrazkou.

PFi praci se strojem udrzujte rovnovahu, pracujte ve stoje nebo v sedé.

Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemné&nymi pfedméty napf.: potrubi, radiatory, lednicky,
sporaky.

Pouzivejte pouze BENET originalni pfipravky a pfislusenstvi. Pouzivani jinych nez
originalnich pfipravk( mize byt nebezpecné.



e Pripravky pouZivejte pouze tak, jak je popsano v navodu. Ujistéte se, Ze VaSe ruce a prsty
nejsou v blizkosti prostoru mezi brusnym kamenem a univerzalnim drzakem.

o BENET originalni pfipravky a pfisluSenstvi jsou ur€eny pro pouziti pouze na bruskach BENET.
Nejsou uréeny pro jiné brusky.

e Pfi brouSeni udrzujte broudeny nastroj na kotoudi. Nikdy ho nenechte UpIné sklouznout mimo
pracovni plochu kotouce.

e Tlacte nastroj na kotou€ pouze takovou silou, aby jste vzdy méli plnou kontrolu pfi brouseni.

o Meéjte vzdy plnou kontrolu nad Vasi praci. Pouzivejte pfirozeny cit a nikdy nepouzivejte stroj,
kdyz jste unaveni.

e Smér brouseni
Pfi brouSeni v rukou brousime vzdy ve sméru otaceni kotouce.

e Smér obtahovani
Obtahovani provadéjte vzdy po sméru otaceni obtahovaciho kola!
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Po ukon¢eni prace s bruskou

Vypnéte stroj a odpojte pfivod el.energie!

nikdy neponechavejte spustény stroj bez dozoru!

nikdy nenechavejte vihky brusny kdmen v teploté pod bodem mrazu!
skladujte stroj v uzamknutém pokoji z dosahu déti a nepovolanych osob!

Nahradni dily a opravy

Stroj splfiuje platné bezpec€nostni pfedpisy. Veskeré opravy smi provadét pouze odborné
zpUsobila osoba za pouziti originalnich nahradnich dild. Chybné provedena oprava mize
vazneé poskodit uzivatele.



Specifikace brusek

BB200

Brusny kdmen 9200 x 40 x 12mm
Kozeny kotou¢ 2190 x 30mm
Pocet otacek 150-350 ot/min
Rozmér DxSxV 330 x 220 x 250 mm
Hmotnost 7,8 kg

Elektrické pfipojeni 230V

Ptikon motoru 160 Watt

Proud 0,9A

Piipojka (HO7RN-F)  3xImm2

Jisténi 10A

Izolac¢ni tfida I

Hluénost

(Tolerance 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 74,0 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):
LpA 68,7 dB(A)
Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a nepfevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

BB250

Brusny kdmen 9250 x 50 x 12mm
Kozeny kotou¢ 9230 x 30mm
Pocet otacek 90-150 ot/min
Rozmér DxSxV 400x300x330mm
Hmotnost 15 kg

Elektrické ptipojeni 230V

Ptikon motoru 160 Watt

Proud 0,9A

Piipojka (HO7RN-F)  3x1mm2

Jisténi 10A

Izola¢ni tiida I

Hluénost

(Tolerance 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 74,0 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):
LpA 68,7 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladin€ emisi a neptevySuji hladinu pro bezpecnou praci.



Montaz a demontaz brusného kamene
Aby se predeslo poskozeni, neni brusny kdmen b&éhem dopravy namontovan na stroji.

Odstrante vymezovaci trubi¢ku z hlavni hfidele. Nasadte brusny kamen na hfidel a lehce dotahnéte.
Povoleni matice a naslednou demontaz brusného kamene provedete pfidrzenim lapovaciho kola a
zaroven otocenim brusného kamene v protisméru, matice se sama povoli a mlzete ji lehce
odSroubovat.

ProtoZze ma bruska nizké otacky, mlzete zaznamenat mirné vychylovani brusného kamene do boku.
Toto je normalni a nema to vliv na kvalitu brouseni.

Priprava pred brousenim

Pracovni vyska

Umistéte stroj na stabilni podloZku a ve vhodné vySce. Ta je zavisla na druhu brouSeni a také na Vasi
télesné vysce. Pro brouseni noz by méla byt vyska podlozky 550 — 650 mm. Pfi nékterych operacich
(brouseni nuzek) je mozno sedét.

Osvétleni

Zajistéte dostatecné osvétleni, tak aby mohl byt proces brouseni piné kontrolovan. Dldkladné osvétleni
je nezbytné pfi brouseni malych a jemnych fezbarskych dlat.

Pozice stroje

Stroj je uzplsoben k pouziti z obou stran. Zalezi pouze na druhu provadéné operace.

i sméru otaceni kotouce BrouSeni po sméru otaceni kotouce

Obtahovani po sméru kotouce

Naplnéni nadobky na vodu

Vani¢ku na vodu dopliujte pfi spusténém stroji. Vodu doplriujte do hranice MAX WATER LEVEL,
dokud brusny kamen nepfestane vodu absorbovat ( tj. cca 1,2 L).



Pfi brouseni musi byt brusny kamen vzdy ponoien!

Priprava obtahovaciho ( honovaciho ) kola

1. Nové obtahovaci kolo napustte strojnim olejem. Ten zmékéi kiizi a umozni l1épe
absorbovat brusnou pastu

2. Aplikujte slabou vrstvu brusné pasty pred spusténim stroje. Obtahovaci kolo otacejte
rucné.

3. Spustte stroj a roztirejte brusnou pastu jemnym tlakem nastroje na obtahovaci kolo a
nechte brusnou pastu prostoupit do kuze.

Jedna aplikace vydrzi na 5 — 10 nastroju. Poté opét napustte obtahovaci kolo nékolika kapkami
strojniho oleje a aplikujte brusnou pastu, kterou rozetiete pomoci nastroje. Nenechte brusnou pastu
vyschnout, v pfipadé potfeby aplikujte olej.

Tvarovani a ostieni

Mélo by se rozliSovat mezi tvarovanim a ostfenim nastroju. Kdyz tvarujete ostfi, odstrariujete ocel k
dosazeni tvaru a Uhlu ostfi, které potfebujete. Zatimco ostfenim jen opravite jiz existujici tvar, ¢imz
obnovite ostrost.

Sila metody brusek BENET je v ostfeni, které je provadéno s pfesnou replikaci jak tvaru, tak i ahlu
ostfi. Metoda je velmi rychld, protoZe se pouze dotknete hrany, €imz odstranite jen velmi mélo oceli.
Jemnéjsi ostfi z vodou chlazeného kamene dava dievu hladSi povrch s mensi potfebou obruSovani.
Jemnéjsi hrana také zlistava ostra déle nez hrana hruba.

Tvarovani nastroje je jednorazova prace. Maze trvat 10—20 min v zavislosti na velikosti nastroje a
mnozstvi oceli, které je tfeba odstranit. VZdy méjte na paméti, Ze nastroje tvarujete pouze jednou a s
vodou chlazenym brouSenim neriskujete zménu vlastnosti oceli.



CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Véazeny zakazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje

uzivatele BENET BB200 / BB250

informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladu. Stroj

jeho maximalni Zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpec€nost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem BENET.
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. Zaruka

BENET Trading, spol. s r.o.
dodat kvalitni a vykonny produkt.
Uplatnéni zaruky se fidi platnymi
Obchodnimi podminkami a
Zaruénimi podminkami firmy
BENET Trading, spol. s r.o.

se vzdy snazi

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je uren pro brouseni a ostfeni
naradi. Obrabéni jinych materialti neni
povoleno a mlze byt provedeno v konkrétnich
ptipadech pouze po konzultaci s vyrobcem.

Dodrzujte minimalni vék ur€eny podle zakona.

Stroj muze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni pfedpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
strojd.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachéazeni neodpovida vyrobce. Riziko nese
kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj muze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacnete pracovat na stroji a dodrZujte veskeré
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrarite tento navod k obsluze pred necistotami
a vlhkosti a pfi prodeji jej predejte novému
majiteli stroje.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zacatkem prace prezkouSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytd. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrarite.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite €epici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé obleceni, naramky,
prsteny a fetizky odloZte. Noste pouze pracovni
obuy, v Zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou zpusobit téZka poranéni, vzdy s nimi
zachézejte opatrné.

P¥i brouseni pouzivejte pFipravky k upnuti
nastroje. Nikdy neprovadéjte brouseni volné
rukou. Nikdy nepokladejte ruce blizko fezné
plochy, brousiciho kotouce (kamene) a
honovaciho kotouce, pokud je stroj v provozu.
Nikdy se nepokousejte zdokonalit nastroje.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt naleZité osvétlen.

P¥i praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Neni povoleno zastavovat stroj bo¢nim tlakem
na kotou€.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stal stroj na podlozce.

Tato pfirucka byla pfipravena pro majitele a
pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu €istou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

P¥i praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nestavte se na stroj.

Poruchy na elektrické pfipojce smi provadét
pouze elektrikaf. Poskozeny elektricky kabel
ihned vyménte.

V8echny Upravy nebo

S
:D_ Gdrzby se strojem provadéjte pouze

pfi odpojeném zdroji energie.

Poskozeny brusny kotou¢ ihned vyméite.
Netlacte pfili§ na nafadi. Mokry kamen nesmi
byt vystaven nizsi teploté nez 0°.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpeci odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poskozeny brusny kotoug¢.

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Specifikace stroje

Brusny kdmen 250 x 50 x 12mm

Kozeny kotou¢ 2230 x 30mm
Pocet otacek 90-150 ot/min
Rozmér DxSxV 400x300x330mm
Hmotnost 15 kg
Elektrické pfipojeni 230V
PFikon motoru 160 W
Proud 0,9A
Pfipojka (HO7RN-F) 3x1mm?
Jisténi 10A
Izolaéni tfida |
4.2 Hlu¢nost

(Tolerance 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 74,0 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):

LpA 68,7 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
nepfevysuji hladinu pro bezpe€nou praci.



4.3 Rozsah dodavky
Bruska na nastroje
Brusny kotou¢ @250mm, 250 zrnitost

Honovaci kozeny kotou¢ 230mm
Nadrzka na vodu

Opérné rameno *

Zakladni drzak, rovny

Kamen na Upravu zrnitosti

Lestici pasta

Uhlové méfidlo

Pripravek pro nastaveni Uhlu brouseni -

Navod k obsluze

4.4 Popis stroje

Obr. 1

A - Honovaci lestici kozeny kotou¢

B - Rukojet’

C - Brusny kotou¢ 8250mm, 250 zrnitost
D — Nastaveni tocivého momentu

E - Zasuvka

F — Nadrzka na vodu

G — Opérné rameno

H - Ovlada¢ otacek

| - Vypina¢

J - Gumové nohy (4)

Obr. 2
P - Zakladni drzak rovny
Q - Kémen na Upravu zrnitosti
R - Tuba s honovaci lestici pastou

S - Pripravek pro nastaveni Ghlu brouseni
T - Méfidlo na méfeni uhlu

e -

1% 9

Obr 3

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Pfeprava a instalace

Stroj je pfepravovan v transportnim obalu . Stroj
je ur€en k provozu v uzavienych mistnostech a
musi byt umistén na

stabilni pevné a vyrovnané povrchy.

Stroj muze byt pfiSroubovan ke stolu nebo
podlaze, pokud je to nutné. Stroj je nutné po
rozbaleni zkompletovat.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervacni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Odstranéni prepravniho jisténi:
Mezi motorem a télem najdete pénu - pfepravni
ochrana.

Odstrarite zasuvku (E).

PoloZte stroj na bok a odstrarite pénu.
Montaz brusného kamene:
Namontujte kdmen (C) na hiidel (K).

PFilozte oboustranné podlozky brusného
kotouce (L) a pevné utahnéte matku (M).

K L M

Cc

Obr. 4

Tip:
Brusny kédmen je jiz z vyroby pretoceny
diamantem.

Montaz nadrze:
Namontujte nadrz (F, Obr 1) postranné na stroj.
Naplrite nadrz vodou az k oznaéeni ,MAX".

Tip:
Kamen nasava v prvnich 15minutach mnoho
vody (cca 0,51).

Montaz ramene:
Namontujte rameno (G) na stroj.

Pro rdzné uhly jsou rGzné zpusoby upnuti
ramene.

MozZnosti odkladani:
Standardni pfislusenstvi se mize uschovat v
zasuvce (E).

Méfidlo na méfeni Uhlu (T) se mize umistit
postranné na télo stroje.

Pfipravek pro nastaveni uhlu brouseni
(S) je vybavena magnetem, muze se uchytit
kamkoliv na stroj.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpistim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F. Jisténi = 10A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar s pfisluSnym
opravnénim.

Pfi pfetizeni motoru se motor sam vypne.
Po dobé chlazeni cca 5 minut opét stisknete
tlagitko start.

5.4 Uvedeni do chodu
Stroj se zapina a vypina pomoci vypinace (1).

K brou$eni rliznych nastroj slouzi volba
ruznych poctd otacek - od 90 od 150 ot/min.

Pomoci ovladace poctu otacek (H) se mze
zvolit optimalni rychlost.

6. Chod stroje

K pohodinému pracovnimu nastaveni muzete
otocit brusku, tak aby brouseni bylo co
nejpohodIng;si.

Vzdy noste ochranné bryle!

Béhem chodu stroje dodrzujte dostatecny
odstup prstd od brusné oblasti.

Poskozené brusné kameny okamzité vymérite.

Nastroje jsou ostré a mohou Vas poranit, proto
pracujte vzdy s velkou opatrnosti.

Presvédcte se, zda je vypinac (1) v pozici OFF.
6.1 Srovnavani brusného kotouce

Kaémen na Upravu zrnitosti - Kdmen (Q) ma dvé
rozdilné zrnitosti.

Obr. 5

Zapnéte brusku.

Pohnéte kamenem, aby jste dosahli
rovnomérného opotrebeni.

Zménou strany s jemnou nebo hrubou zrnitosti
muzete docilit ucinku od hrubého k jemnému
zarovnani brusného kotouce.

Pouzijte kamen k ostfeni brusného kotouce
podle potfeby.

6.2 Brouseni nastroju

Nastroj vzdy upnéte do vhodného brusného
zafizeni nebo drzaku a pevné vedte, aby se
nemohl sklouznout nebo odletét.

Nikdy nebruste pfimo z ruky.

Ve vétsiné pfipadech docilite nejlep$iho



vysledku pokud vedeme nastroj proti sméru
(Obr. 6).

K pohodinému pracovnimu nastaveni muZete
otodit brusku, tak aby brouseni bylo co
nejpohodIngjsi.

h

br. 6

Pohnéte nastrojem vlevo / vpravo k dosazeni
stejnomérného opotfebeni kamene.

6.3 Lesténi nastroju
Naneste trochu pasty (R) na koZené kolo (H).
— e

Lestéte vzdy ve sméru otaceni (Obr. 7).

Pozor:
Nelestéte nikdy nastroj proti sméru otaceni,
muze se poskodit kiiZe.
7. Vyména nastroje a nastaveni stroje
Obecné pokyny:
S PFed nastavenim stroje a vyménou
@,

kotoucl vypojte vzdy elektricky kabel
ze zasuvky.

7.1 Nastaveni brusného zafizeni
Pouzijte Méfidlo na méfeni thlu (T) ke zjisténi

ahlu. / T

Namontujte nastroj na pfislusny drzak nebo
pfipravek.

Zménite pozici ramene (G, Obr. 9) a obrobku k
nastaveni pozadovaného uhlu.

=
>

Pouzijte PFipravek pro nastaveni uhlu brouseni
(S) k nastaveni pozadovaného uhlu k brusnému
kotouci.

Tip:
Na stupnici (X) musi byt nastaven pramér
brusného kotouce pro spravné odecteni uhlu.

7.2 Uprava toéivého momentu

Bé&hem naro¢ného obrabéni mlze tfeci pohon
proklouznout. Proto bylo na stroji nainstalovano
nastaveni to¢ivého momentu.

Otocte ovladaci paku (D) ve sméru hodinovych
rucicek pro zvySeni to¢ivého momentu.

7.3 Vyména brusného kamene
Brusny kotou¢ (C) se musi vyménit, pokud
bude prdmér pod 150mm.

Vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Uvolnéte matici (M) a vyjméte stary kotouc.

L M

Cc

Obr. 10
Novy kotou¢ musi odpovidat technickym datim.
Brusny kotou¢ musi byt bez chyb (trhliny,
vypukliny). PoSkozené kotou€e nepouzivejte.
Namontujte brusny kotou¢ (C, Obr. 10
Oboustranné nasadte podlozky (L) a pevné

utédhnéte matici (M).

7.4 Vyména kozeného kotouce
Vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Uvolnéte matici (N) a odstrarite kotou¢.

Obr. 11

Namontujte novy kotou¢ (A, Obr. 11

Dbejte na to, aby 3 ¢epy zapadly do kola (O).
Pevné utahnéte matku (N).

8. Udrzba a kontrola
Pred provedenim udrzby a kontroly
3_ vytahnéte elektricky kabel ze
zasuvky.

Opravy a udrzbu elektrickych soucasti smi
provadeét pouze elektrikar.

Poskozené ochranné kryty ihned vymérite!

Cisténi:

Pravidelné vyménujte vodu v nadrzi.

Cistéte té&lo stroje jemnym hadfikem.
Nepouzivejte Cistici prostfedky, které by mohly
poskodit ¢asti stroje.

Kontrola kolektorovych uhlik(:
Vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Uhliky kontroluj.e pfiblizné po 300 hodinach
prace.

9. Pomoc pfi poruse

Motor se nerozebéhne

*Neni proud

*Motor, vypina¢ nebo kabel je poskozeny

Velké vibrace stroje
*Stroj stoji nakfivo
*Poskozeny brusny kotou¢

BrouSeny povrch je Spatny

*Opotrebeny brusny kotou¢

*Material obrobku - nastroje neni uréen k
brouseni

*Prili§ velky pritlacny tlak




Pripravky k dokoupeni

Kamen na Upravu zrnitosti Pripravek pro fezbarské nastroje

Diamant pro prebrusovani kotouct

'% Piipravek pro niizky
Drzak pro noze ﬂ
Boc¢ni opérné rameno

—‘:‘.

Opérné rameno prodlouzeni

Pripravek pro dlata
Profilovy lestici kozeny kotou¢

=

Pripravek uhlovy

Pripravek pro hoblovaci noze

Kryt stroje Nastrojovy sklopny stul

Honovaci lestici pasta




Rady pro tvarovani s vodou chlazenym brousenim

Technika pfi pouziti vysokorychlostni suché brusky je odliSna od techniky prace s pomalu bé&zici
vodou chlazenou bruskou. Zde je nékolik jednoduchych, ale uZite€nych rad:

o Na pomalu bézicim brusném kameni je potfeba k odstranéni oceli vice sily nez na
vysokorychlostni brusce. Stejné velky tlak pfi praci s vysokorychlostni bruskou zpUsobi
prehiati. Takze se nemusite bat na nastroj silné tlacit. Tlacte prsty co nejblize k hrané ostfi.

e Presunujte nastroj ze strany na stranu a vyuzivejte celou Sifku kamene, tim se vyhnete
drazkovani kamene. Zmirnéte tlak nebo pfizvednéte nastroj vzdy kdyz pfechazite na nové
misto na kameni.

o Pokud tvarujete vétsi povrch jako tfeba zkosené dlato s rovnym ostfim, nizky tlak zpomaluje
brouseni. Oziveni brusného kotou¢e kamenem na Upravu zrnitosti nékolikrat b&éhem brouseni
Vam urychli praci.

o Pokud potfebujete vyraznéji zménit tvar, napf. kdyZ zmenSujete Uhel ostfi, obruste patu Ukosu
na vysokorychlostni brusce. Ujistéte se, Ze nastroj neni pfili§ horky a zastavte brouseni, nez
dosahnete Spicky. Dotvarujte na brusce BENET BB200 nebo BB250.



Otazky a odpovédi
Pro¢ se ostfi na bruskach BENET brousi snadnéji?

Ostfeni na kameni s koZzenym lapovacim kolem vytvari velmi jemné ostfi. JemnéjSi povrch nastroje
znamena ostrejsi ostfi, kterym se snadnéiji kraji / feze.

Proc ostri nabrousené pomoci brusek za mokra zanechava hladsi rez?

Protoze ostfi nabrouSena pomoci téchto brusek jsou jemnéjSi a ostfejsi, sté€pi dfevni vliakna Cistéji a
zanechavaji povrch dfeva hladsi, takze neni potfeba dalSi brouseni.

Proc¢ ostfi nabrousené pomoci brusek za mokra zlistava déle ostrejsSi?

Jsou pro to dva divody. Ostfi ziskané z vysokorychlostni suché brusky je zoubkované, zatimco ostfi
brouseni pomoci brusek s vodni lazni je rovnomérnéjsi a odolnéjsi vici opotfebeni. Kromé toho osti
nelze bé&éhem brouseni nikdy pfehfat, &imz neztrati svou tvrdost.

Proc je metoda brusek BENET tak rychla?

Odpovéd je rychlé nastaveni pfipravku a pfesna opakovatelnost. Staci jen opravit stavajici tvar ostfi.
Je odstranéna pouze mala ¢ast oceli. Je to mytus, ze systém brusek ve vodni l1azni je pomaly. Vzniklo
to proto, Ze soustruznici nedélali jasny rozdil mezi tvarovanim a ostfenim. Jakmile mate na svém
nastroji vybrouseny spravny tvar ostfi, ktery obvykle musite udélat jen jednou, je pak rychlé nastroj
naostfit.

Mam po skonceni brouseni pouzit lapovaci kameny?

Ne pro ukos (zkoseni). Jemny brusny kamen a koZené lapovaci kolo Vam dodaji Spi¢kové ostfi bez
pouziti lapovacich kamenu. Drazka v dlaté je lapovana a lesténa na profilovaném kozeném lapovacim
kole. MUzete také pouzit lapovaci kamen, ktery odpovida profilu drazky.

Je technika pf¥i tvarovani na bruskach BENET stejna jako u stolni brusky?

Ne. Na bruskach BENET musite vice tlacit. Pro nejlepsi vysledek tlagte prsty co nejblize k hrané ostfi.
Nemusite se bat o prsty, protoze kamen se to€i pomalu.

Jak dlouho trva vytvarovat dlato?

Tvarovani trva 10-20 min, coz zavisi na originalnim tvaru nastroje a na tom kolik oceli je potfeba
odstranit. Minuty navic, které na téchto bruskach stravite, jsou dobra investice k zajisténi nejlepsiho
vykonu Vasich drahych nastrojl. Mate jistotu, Ze ostfi nebude zmék&eno prehratim a Ze trvanlivost
ostfi nebude narusena. Vzdy méjte na paméti, Ze naradi tvarujete pouze jednou.

Muze byt HSS ostfi naruseno vysokorychlostnim brousenim?

Ano. Je znamo, zZe uhlikova ocel je snadnéji naruSena, kdyz se zahfiva. To je také pfipad oceli HSS,
ale kriticka teplota je zde mnohem vysSi. Samotny konec ostfi, ktery je velmi tenky, mize snadno
dosahnout teploty, ktera ovlivni vlastnosti oceli. Zahfivani miizete omezit ochlazenim nastroje ve
vodé, ale pak existuje riziko vzniku mikrotrhlin, které jsou pouhym okem neviditelné.

Potrebuji stolni brusku?

Ne nezbytné, ale pro po¢atecni hrubé tvarovani muzete tézit z rychlého odstranéni oceli. Ziskate to
nejlepsi ze dvou svétl; rychlé odstranéni oceli pomoci vysokorychlostni stolni brusky a jemny povrch
z vodou chlazeného brusného kamene s kozenym lapovacim kolem — vSe v jednom pfipravku.



